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Instrucciones generales de seguridad

1) Conozca su equipo. Lea y entienda el manual de funcionamiento de su nuevo
equipo, asi como las etiquetas adheridas a esta unidad. Comprenda las
aplicaciones y limitaciones, asi como los peligros especificos de la maquina
GRTRECVRR24L-R32/0S.

2) Use las mangueras apropiadas. Use solamente mangueras disefiadas para los
refrigerantes indicados. Las mangueras deben ser del largo minimo requerido
para cada trabajo y estar provistas de un mecanismo de cierre (como el de valvula
de bola compacta) al final para reducir la posibilidad de fugas de refrigerante hacia
la atmédsfera. Para obtener un mejor rendimiento recomendamos utilizar
mangueras de 3/8”y no mas largas de 1,5 m.

3) Solamente un técnico cualificado debe usar este equipo de recuperacion.

4) Use siempre gafas de proteccion y guantes. Siempre debe usar el equipo de
proteccion personal para proteger al operario de quemaduras por el frio.

5) Evite ambientes peligrosos. Para reducir al minimo la exposicion del
operador, use el GRTRECVRR24L-R32/0S solamente en areas ventiladas. El
recuperador debe ser utilizado en todo momento en areas bien ventiladas. Use el
GRTRECVRR24L-R32/0S unicamente en sitios donde la ventilacion mecanica
proporcione al menos cuatro cambios de aire por hora ubique la unidad a 45,72
cm por encima del suelo. El GRTRECVRR24L-R32/0S no debe ser usado cerca de
recipientes abiertos de gasolina o de cualquier otro liquido inflamable. No permita
que los refrigerantes entren en contacto directo con llamas. La combustion del
refrigerante provoca la aparicion de gas fosfeno. La inhalacion de gas fosfeno
puede ser fatal.

6) No exponga el equipo al sol o la lluvia.

7) Use envases de recuperacién con valvula de seguridad y que soporten como
minimo una presion de 40 bar (580psi).
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8) No sobrellene el envase de recuperacion. El envase esta lleno al 80% de su
capacidad. Debe haber espacio suficiente para permitir la expansion del liquido,
sino, puede haber riesgo de explosion. Se recomienda usar una bascula digital.

9) Si usa un alargo, no debe superar los 7,5 my 2 mm2AWG ya que puede
provocar una caida de tension y dafiar al compresor.

10) No realice pruebas de presién con aire comprimido. Algunas mezclas de
aire y refrigerante han demostrado ser combustibles a presiones elevadas.

11) Desconecte el equipo de la alimentacion eléctrica antes de realizar su
mantenimiento. Cuando la unidad esta desmontada existe aun la posibilidad de
una descarga eléctrica.

12) Use el GRTRECVRR24L-R32/0S solamente con los refrigerantes
apropiados. Consulte las especificaciones para obtener una lista completa de
refrigerantes compatibles).

13) Ponga en funcionamiento el GRTRECVRR24L-R32/0S unicamente
conforme a los parametros de disefio. El| GRTRECVRR24L-R32/0S fue disefiado
para trabajar con un rango de temperaturas de de 0 °C a 40 °C. Esta unidad no se
debe poner en funcionamiento en un lugar humedo.

14) Antes de recuperar el refrigerante, el envase de recuperacién debe tener un
nivel de vacio de -29,6 psi, para que no haya gases incondensables.

15) La presion de succién no debe superar los 26 bar.
16) Use un filtro deshidratador siempre en la succion y cambielo regularmente. En
caso de que el orificio de aspiracion esté congelado le indica que el filtro esta

obstruido.

17) Use el equipo en posicidn horizontal, ya que sino habrian vibraciones y ruido
inesperados o incluso abrasion.

18) No obstaculice la entrada de ventilacion del equipo



MANUAL
VRR24L-R32 / OS

19) Si salta el diferencial, acciénelo transcurridos 5 minutos.

20) Hay que tener especial precaucién al recuperar refrigerantes de sistemas
guemados. Use dos filtros de gran capacidad de absorcion de acidez en serie.
Cuando haya acabado de recuperar del sistema, limpie la unidad con una pequefia
cantidad de refrigerante limpio con aceite, para purgar cualquier sustancia aliena
fuera del equipo.

21) Este equipo dispone de un presostato interno de alta que lo para
automaticamente cuando la maquina de recuperacién alcanza una presion de 38,5
bar. El interruptor ha de ser reencendido manualmente. Apague el equipo, luego
presione el botén “Reset”, y vuelva a encender el equipo. Causas de paro
automatico por alta presion y soluciones al respecto:

1) La valvula de entrada del envase esta cerrada —Abrir valvula del envase.
2) La manguera que une la salida del equipo y el envase esta obstruida

— Cambie la manguera.
3) La temperatura y presidon en el envase es demasiado alta

— Espere un tiempo para que se enfria y asi baje la presion.

22) Este equipo dispone de un presostato interno de baja presion. Para encender
la maquina antes de la recuperacion, debe abrir primer o la valvula de la
instalacién y la valvula de aspiraciéon “Input” para tener una presion en la
aspiracion de la maquina por encima de 3~9 psi. Luego encienda la maquina para
arrancar el compresor. Si la presién dentro de la maquina esta por debajo de -5~
14 inHg, la maquina se parara automaticamente. Para encender de nuevo la
maquina, aumente la presién en la aspiracion por encima de 3~9 psiy luego
encienda de nuevo la maquina.

23) El equipo dispone de un pequenio filtro en la toma de entrada. Lavelo
frecuentemente para mantenerlo limpio.

24) La valvula de funcidn debe estar siempre en las posiciones ( “0”, “1”, “2",“3" )y
nunca entre ellas.

25) Al finalizar, ponga la valvula de funcién en la posicion “0”".
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26) Después de la recuperacion, asegurese de evacuar el refrigerante que quede
dentro de la maquina de recuperacién. Lea el método de auto-purga
detenidamente. Los restos de refrigerante en fase liquido pueden expandirse y
dafiar los componentes de la unidad. Si no la ha de usar por mucho tiempo, se
recomienda purgar con nitrégeno seco.

27) Cuando no use la maquina de recuperacién, todas las llaves deben estar
cerradas ya que el aire o la humedad del aire puede afectar a los resultados de la
maquina y acortar la vida util del equipo.
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Consejos practicos y técnicas de recuperacion

1) Para una recuperacién mas rapida y mas sencilla, utilice mangueras lo mas
cortas posibles y evite usar mangueras con depresor. Un extractor de obuses con
toma adicional es muy recomendable para agilizar el proceso (modelo OXY41550).

2) Identifique qué clase de refrigerante va a ser recuperado asi como también su
cantidad. Esto es critico para prevenir la contaminacion y para saber cuanto
refrigerante sera recuperado. El primer trabajo del dia generalmente significa
tener un envase de recuperacién vacio, fresco y que no haya razén para
preocuparse por si se llena en exceso. Sin embargo, el ultimo trabajo del

dia significa que hay liquido en el envase de recuperacion y que llenarlo en exceso
pue de ser un peligro. Llenar con exceso un envase de recuperacién puede
conllevar consecuencias desastrosas.

3) El refrigerante responde al calor. Por consiguiente, se obtendra un aumento
sustancial en la velocidad del proceso de recuperacion si se usa una pistola de
calor, en particular en aquellos puntos donde el liquido pueda haberse
acumulado.

4) Si la presion del envase sobrepasa los 20,7 bares, utilice el Método de
enfriamiento para reducir la presion dentro del envase y facilitar asi la
recuperacion.

5) Siempre trate de recuperar el liquido primero.

6) Si necesita recuperar grandes cantidades de refrigerante (10 kg o mas), se
recomienda el método equilibrado.

7) Las maquinas de recuperacion no son bombas de vacio. Para un buen vacio,
utilice una bomba de vacio.

8) Se puede acelerar la recuperacion si se realiza una recuperacion simultanea de
ambos lados, alto y bajo, del sistema. Aflada mangueras cortas a los lados alto y
bajo del sistema y Unalas por medio de un conector Y a la manguera que se dirige
hacia el puerto de succion del GRTRECVRR24L-R32/0S.
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Especificaciones

VRR12L-R32 VRR24L-R32 / OS

Refrigerantes

Categoria lll: R12, R134a, R401C, R406A, R500, 1234yf

Categoria IV: R22, R401A, R401B, R402B, R407C, R407D, R408A,
R409A, R411A, R411B, R412A, R502, R509

Categoria V: R402A, R404A, R407A, R407B, R410A, R507, R32

Alimentaciéon

110V ~ 120V /60 Hz ; 220V ~ 240V / 50 ~ 60 Hz

Compresor 3/4 HP \ 1 HP
Velocidad del motor 1450 RPM a 50 Hz / 1750 RPM a 60 Hz
Tensién nominal 110V : 8A; 220V:4A ‘ 110V : 10A; 220V:5A

Tipo de compresor

Sin aceite / Air-cooled / Pistén

Presion de corte

38.5 bar/3850kPa(558psi)

Temperatura de trabajo

0°C~40°C/32~104F

Dimensiones Sin OS 400mm x 250mm x 355mm
Con OS 450mm x 250mm x 355mm
Sin OS 13.5kg 14.8 kg
Peso neto Con OS 14.7 kg 16.0 kg
VRR12L-R32
Refrigerantes R134a R22 R410A
Liquido 1.60kg/min 1.80kg/min 2.20kg/min
Push/Pull 4.60kg/min 5.60kg/min 6.30kg/min
VRR24L-R32/ OS
Refrigerantes R134a R22 R410A
Liquido 3.00kg/min 3.50kg/min 3.50kg/min
Push/Pull 7.50kg/min 8.50kg/min 9.50kg/min
ka/min
Flow Rate
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Panel de control
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Componentes / Despiece

2

(<]

Descripcién

Cable O.F.P

Panel frontal

Valvula de control

Tubos de cobre

Tapa caja conexiones

Compresor

Relé de arranque

Caja de conexiones

W (N[ A|WIN =

Condensador de arranque

A

)

isefio VRR24L

N° Descripcién

10 | Ventilador

11 | Tapa ventilador

12 | Cable de alimentacién

13 | Base

14 | Caja de plastico

15 | Tubos de cobre v
16 | Ventilador separador de aceite V¥
17 | Separador de aceite v
18 | Tapa separador de aceite v

V¥ Modelo con separador de aceite

10
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Diagrama de conexiones eléctricas

L 12vDC < ]7
FR To di # HE
SA *
e 12VDC @2 7 LP 50
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K1
N° | Cédigo Componente N° | Cédigo Componente
1 XS Toma de corriente 9 LP Interruptor baja presion
2 FR Diferencial 10 OFP Interruptor 80% O.F.P
3 M1 Interruptor alta presion 1 di1 Indicador verde
4 C1 Condensador de arranque 12 | d2d3 | Indicador rojo
5 Cc2 Relé de arranque 13 SW Botdén de arranque
6 ST Protector térmico del motor 14 HL Luz indicadora
7 TC Transformador eléctrico 15 CTR | Mddulo de control
8 HP Interruptor alta presion 16 K1 Relé

11
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Guia de usuario

Método de recuperacion

1) Apague el equipo de refrigeracion.

2) Conecte las mangueras correctamente, comprobando que estén apretadas
(segun diagrama de conexion).

3) Conecte la maquina a la alimentacion correcta (segun lo indicado en la placa
de datos) y encienda la maquina.

4) Pulse el botdn de arranque “START” para poner en marcha el equipo.

Vapor valve Liquid valve

6)oven| £) [Open (6)

"0 button RN

AR

5 Vaporvalve || Liguid valve

O

Vapor valve

2w

|
Liquid valve |

Dry filter

e :- —) 80% O.F.P.
connecting line
5) Abra la valvula del envase de refrigerante.

6) Abra la valvula de liquido del mandémetro.

7) Lentamente gire el interruptor en la posicion “2” para acelerar la velocidad
de recuperacion.

12
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A Atencion:

a) Sise produce una anomalia en el compresor, gire la valvula de funcién a la
posicién 1 hasta que desaparezca.

b) Sise va la corriente mientras la maquina esta en funcionamientoy la
maquina no se puede volver a encender, puede dar dos vueltas a la valvula
de funcién y ponerla en la posicidon 3. Luego encienda de nueva la maquina.

8) Cuando haya recuperado el refrigerante en estado liquido, gire la valvula de
funcion a la posicién “2” para acelerar la recuperacion.

9) Una vez finalizada la fase de recuperacion, el equipo parara
automaticamente. Inmediatamente después purgue la maquina.

13
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Método de auto purga

1) Una vez finalizada la fase de recuperacion, el equipo parara
automaticamente.

2) Pulse el boton de arranque “START.

3) Lentamente gire el interruptor en la posicion “3” para iniciar la purga.

4) Una vez alcanzado el vacio requerido la purga finaliza.

RECOVER
FAST \

RECOVER
SLOW
Vapor valve Liquid valve

P
'L' 80% O.FP.

— - Vaporvalve
Liguid valve Dry filter
connecting line r:

( Refrigerant ) r : A i
equipment Manifold gauge Unit Refrigerant tank

- Apague el equipo y desconecte todas las mangueras externas.
- Enrosque los tapones de plastico en las tomas de aspiracién y de descarga.

A Atencion:

Después de cada uso, la unidad debe purgarse. Asegurese de que no queda
refrigerante en la unidad. Los refrigerantes liquidos que quedan podrian
expandirse y dafiar los componentes.

#— —
™
R
Vapor valve
"W

Liguid valve

8
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Método de recuperacién de liquido (Push/Pull)

El modo de recuperacion de liquido equilibrado se usa para transferir grandes
cantidades de refrigerante. El| GRTRECVRR24L-R32/0S aspira vapor desde el
envase de recuperacion y produce una descarga de alta presion que empuja el
liquido fuera del sistema HVAC hacia el envase de recuperacion. El método de
auto-purga ayuda a incrementar la facilidad y la velocidad de recuperacion de
liquido equilibrado.

Para algunos sistemas HVAC no se recomienda este método de recuperacion. Si se
diera alguna de las siguientes condiciones, no use este método y siga las
instrucciones de la pagina 12.

e Elsistema contiene menos de 10 kg de refrigerante.

o El sistema en una bomba de calor u otra unidad con valvula reversible.

e Elsistema tiene un acumulador entre los puertos de servicio usados en la
recuperacion de liquido.

e Elsistema de refrigerante no permite la formacién de una columna de
liquido sdlida.

Una vez que la recuperacion equilibrada se haya completado, queda una pequena
cantidad de refrigerante que permanece en el sistema. Para una recuperacion
completa, realice al sistema un vacio segun lo dictan los estandares de la EPA. Este
proceso necesita:

1) Una manguera extra para la recuperacion equilibrada.
2) Un envase de recuperacién con unos 2,25Kg. de refrigerante.

AAtencién:

Cuando use el método de recuperacién equilibrada, debe usar una bascula para
evita el sobrellenado del envase de recuperacion. Cuando el efecto sifon ha
empezado, puede continuar funcionando a pesar de tener el envase el sensor
flotador de nivel o incluso cuando la maquina ha sido apagada. Debe cerrar
manualmente las valvulas del envase de recuperacién y de la maquina para evitar
el sobrellenado.

15
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Siga estos pasos:
1) Gire la valvula de funcién a la posicion “1”.
2) Conecte las mangueras correctamente y firmemente segun el dibujo.
3) Encienda la maquina.

4) Abra las valvulas de gas y liquido del envase de recuperacion.

8,
s
@

START \ @
RECOVER PURGE
sLow
\ OFF /

Vapor valve e “@&" button ."I.Tf._\:a;:_r-va e R Liquid valve
S Y I
(1) pen (e o) @sen] || (@oeer
_—v—'_""‘-\-‘_’h- - -
O "0

)
e Close I
]

| Electric scale

80% OF.P
connecting line _—H

Dry filter

:;:EE;;T Refrigerant tank

5) Encienda la maquina, ponga el interruptor de Bypass en “Manual” y presione
el botén de arranque “START".

6) Abra la valvula de gasy liquido del envase de recuperacion.

7) Gire la valvula de funcién a la posiciéon 2 para acelerar la recuperacion de
liquido.

16
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8) Cuando el peso indicado por la bascula no varia o varia muy lentamente,
indica que se ha recuperado todo el liquido y hay que recuperar la fase gas

(las mangueras deben conectarse de nuevo).
9) Cierre la valvula de gas del envase de recuperacion y apague la maquina.
10) Cierre todas las valvulas y desconecte todas las mangueras. Conecte las

mangueras de acuerdo al Método de recuperacion directa para recuperar la
fase gas.

11) Una vez finalizada, prosiga con el método de Purga.

A Atencion:

Cuando la bascula indique que se ha recuperado una cantidad en kg equivalente

al 80% de la capacidad del envase, apague la maquina de recuperacion y cierre las
valvulas del envase.

17
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Resolucién de problemas

PROBLEMA

CAUSA

ACCION

El ventilador no
gira

Averia mecanica

Cambie el ventilador.

Contacte con el fabricante o su
distribuidor.

El compresor no
funciona

Fallo interno

Contacte con el fabricante o su
distribuidor.

La maquina se para debido
al presostato de alta
presion

Apague la maquina. Reduzca la
presiény luego presione el botén
gris de alta presion. Encienda de
nuevo la maquina.

El compresor no
se enciende y esta
atascado

La presion externa es
demasiado alta

De dos vueltas a la valvula de
funcién y péngala en la posicion
“1", luego encienda de nuevo.

Fallo del motor u otros
componentes

Contacte con el fabricante o su
distribuidor.

El compresor se
enciende pero se
para en unos
minutos

El presostato de alta ha
parado la maquina por
mal funcionamiento como:

La valvula de descarga esta
cerrada, la valvula del
envase esta cerrada.

Siga correctamente el manual de
funcionamiento

Salta el diferencial
parando el motor

Espere unos minutos antes de
reencender.

El proceso de
recuperaciéon es
demasiado lento

La presién dentro del
envase de recuperacion es
demasiado elevada

Reduzca la temperatura del
envase de recuperacion con la
técnica de enfriamiento

Las juntas del piston del
compresor estan dafiada.

Contacte con el fabricante o su
distribuidor.

La maquina
recupera pero no
baja el indicador
del manémetro

Las mangueras no estan
bien apretadas

Apriete las conexiones de las
mangueras.

Hay una fuga interna en la
maquina.

Contacte con el fabricante o su
distribuidor.
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